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Bruno Her ache , Appenzell 

VERFABBEH ZXJR BERSTBLLTOG EINER BUERST2 MIT KDNSTSTOFFBORSTEN 



Die Erfindung bezieht aich auf ein Verffahren zur Heratallung 
einer BQrzte mit therwoplastiachen Kunata toff fbors ten. Ferner 
bezieht aich die Erfindung auf alna Vorrichtung zur Durch- 
fOhrung das Verffabrana und auf eina Borate hergastallt nach 
dan Verfahren. 

Bal Bttratan - inabeaoodere f Or induotrielle odar gawarbliche 
Anvendungazvacke - dia einer atarkan Abntltzung untarworfen 
Bind, besteht daa BedOrfnis, dia ebgenutxten Boraten ersetzen 
und eomit noglichat einfach auswechseln zu konnen, um zu ver- 
neiden, dass die ganze BOrste unbrauchbar vird, wenn die 
Boraten abgenutzt aind. Daxsit eine moglichst gute Haltbarkeit 
der Boraten erhalten wird, wird ala Boratenwaterial seeistene 
ein moglichzt abriebfeatar therwoplaatiacher Kunatatoff ge- 
vahlt. Einige Kunztatoffmaterialien die hieffur beaonders 
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geeignet sind, haben jedoch die Eigenachaft, dasa sie sich 
nur schlecht Oder ilberhaupt nicht zu BUscheln verkleben 
lasaen und dadurch eine leicht Ittsbare Befestigung in eineza 
B (Irs tent r agar schvierig iat. 

Das erfindungsgemM sse Verfahren rait den dieses Problem gelflst 
vird, ist dadurch gekennzeichn*t, dasa die KSpfo der Boraten- 
bilschel am Bafestigungsende joindestens auf Brweichungstemperatur 
ervSrmt werden und auf die Borstenbtischel ein Axialdruck aua- 
getibt wird, sodass sich die erwSnnten Enden der Borstenbtlachel 
verforraen und die Borstenenden sich untereinander verbinden, 
und dieae Boratenbtlschel hemach in einen BttrstentrSger ©in- 
gesetzt warden. 

Die erfindungsgeaSsse Vorrichtung zur Herstellung einer BOrate, 
iat dadurch gekennzeichnet, dasa eine Fortaplatte iait einer 
Hehrzahl von Oeffnungen versehen iat zur Aufnahjae von Bora ten- 
bQschel, Heizorgan* vorhanden sind zur ErvSnnung der einen 
Enden der Borstenbtlachel und Preasorgan© vorhanden Bind zur 
Erzeugung elnes Axlaldruckes auf die erwSrtnten Boratenbtlschel. 

Dadurch gelingt ea, eine leich auswechselbare und sichere 
Befestigung von Boratenbtischeln aua thermoplastlschem Xunst- 
s toff material in einem Btlrstentr&ger zu erhalten. 

In der Zeichnung ist ein Ausfflhrungsbeispiel dargestellt. Ea 
zeiS^ni 
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Fig, 1 einen Querachnitt durch einen BtlratentrSger mit 
eingeaetzten Boratenbtischeln, 

Pig. 2 eine Vorrichtung zur Verbindung der Boraten zxx 

BorstenbGacheln und Erseugung einea Verbindunga- 
ban do b. 

Die BorstenbQachel 1 beateh*n aua einer Mehraahl von einzelnen 
geraden Boraten, die ala Monofile aus einen thernoplastiachen 
Xunatstof fraaterial, beispielsveise aus Polypropylen herge- 
stellt sind, DIese Boratenbtlachel 1 sind in einen ait 
Oeffnungen veraehenen Bar3tentrSger 2 ausvechaelbar gehalten* 
Diesar BOrstentrMger 2 kann beiapielaveise aus Holx, Leicht- 
metall, Kunatstoff oder Stahlblech beatehen und wird durch 
Schrauben od.dgl. auf einer Unterlage, beispielaweiaa einer 
aylindriachen Trosaael voraugsveiae entlang einer Mantellinie 
festgenacht. Auf der einen Seite iat dieaer Bflrstentrfiger 2 
mit Anaenkungen bei den Oeffnungen 4 versehen. Die hinteren 
Enden der Boratenbtlachel 1 aind durch ein dflnnes flexlblee 
Band 3 untereinander varbunden. Die Dicke diesea flexiblen 
atreifenfOrmigen Verbindungabandea 3 betrSgt beiapielaveise 
etwa 0,3 xmR und besteht aua den gleichen Material wie die 
Bora ten* 

Die Beratellung einer Bflrate gewSaa der Erf indung erf olgt 
in folgender Weise. Hie aus Fig. 2 hervorgeht, verden die 
zu einen Cylinder geformten BoratenbGschel 1 in die LOcher 
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oiner snit Anaenkungen 10 veraehenen Forjnplatte 8 eingeatackt. 
Dies* BoratenbQachel 1 aind in der aue Metall beatehenden 
Foraplatte 8 in Axialrichtung verachiebbar und ragen auf der 
einen Seite tiber dleaa hinaus. Gegen dies© herauaragenden 
Enden der Barstenbflachel liegt eine Preaaplatte 9 an, w*lche 
xnit Druck in Richtung dea Pfeilea A verachoben warden kann* 
Auf der entgegengeaetzten Saita der Forwplatte 8 befindet 
aich eine Heizplatte 6, sowie ein dOnnee Binlageblech 7, daa 
mit einer gegen die Fortnplatte 8 of fenen, f lachen Hut versehen 
1st. Die Not iatao auagebildet, daaa aia Ober die Br^ite der 
BorstenbOachel 1 hinauaragt und zur Aufnahae daa an bildenden 
Verbindungabandaa 3 dient. Kachdera die BoratenbGachel I in 
die Forifcplatte 8 von Hand elngesetzt wurden, wird die Heiz- 
platte 5 ervfirmt* Die rasche ErvHrtaung erfolgt xnlndeatens bis 
auf Erweichungate;*iaperatur, vorzugaweiae aber bia auf Schmelz- 
tejnperatur, velche je nach de» vorwendaten Kunatatoff in der 
GrSasanordnung von 200° - 300°C liegt, Durch die Wflrweein- 
wirkung warden die KBpfe der BorateribQechel 1 erwarwt und 
beginnen zu schaselzen. Cleichzeitig wird auf die Preaaplatte 9 
ein Druck in Richtung dea Pfeilea A auagettbt, sodaaa aich die 
BorstenbOachel 1 in Axialrichtung gegen die Heizplatte 6 hin 
verschieben. Dar gaachmolzene Kunatatof f am Kopf der Boraten- 
btiachel 1 verbindet die elnzelnen Borate n untereinander und 
fliesst nun aowohl in die Anaenkungen 10 hinein ale auch in 
die flache Nut dea Einlageblechea 7 hinein und fQllt dieae. 
Dadurch ergibt aich aine unlfiabare Verbindung der einzelnen 
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Borsten und BorstenbQschel 1 ait de» Verblndungsband 3, das 
soral/t aus dem geacbiaolzenen Borstenmaterlal gebildefc vird* 
Die Beizplatte 6 wird scdann abgehoben, worauf aas Gebilde 
beatehend aus den Borstenbtlschel »aat Verbindungsband 3 
aus der Forwplatte herausgahoben warden kann. Harnach or- 
folgt das Einaetsen In einen Brflatentrager 2, via dies aua 
Fig. 1 hervorgeht. 

Anstelle einer ebanen Foanaplatta kflnnte dieae auch zu ain«a 
SSylinder gevfclbt sein, welch er drehbar 1st, sodass eine 
kontinuierliche Herstellung solcher an einea Varbindunga- 
streifen 3 hangenden BoratenbQachel 1 woglich lot. 

Bin© anf die beachricbene Weiae hergeatellte Rotationa- 
Btlrate wird voraugaweiae in einer Vorrlchtung zur Herstellung 
von Betonboden sum Abatreifen von Sand verwendet. 
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PATEHTANSPHOC 



Verfahren zur neratellung einer Blirate mlt aua therao- 
plaatischea Kunatatoff beatehenden Boratenbuacheln, dadurch 
gekennzeichnet, dasa die Kopfe der BoratanbQachel (1) am 
Befeatigungaende raindeatana auf Erweichungatenperatur 
erwarat warden und auf die Boratenbflachel (1) ein Axial- 
druck (A) auagettbfc wird, sodaaa aich dia erw3rmten Endaa 
der BorstanbQachal (1) verforaen und die Boratanandan sich 
untereinander verbinden, und diaaa BoratenbOachel (1) hemach 
in einan BilratentrHger (2) aingeaetzt warden. 



UNTERANSPRUECHS 



1. varfahren nach Patentanapruch I, dadurch gekennzeichnet, 
dasa die Boratanandan auf Schwel z tamper atur erwHrmt warden 
und aua dem geachaolzenen Boratenmaterial ein Varbindunga- 
band (3) gebildet wird. 

2. Verfahren nach Patentanapruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dasa die Boratenbaachel einen verbreiterten Kopf (4) haben. 

PATENTANSPEOCH II 



Vorrichtung zur Auafflhrung das Verfahrena nach Patentan^ 
apruch I, dadurch gekennzeichnet, dasa eine Forwplatte (8) rait 



60 98 12707 5 1 



- 7 - 



einer Mehrzahl von Oef fnungen versehen 1st zur Aufnaha*. 
von Borstenbllschel (1), Heizorgane (6) vorhanden slnd zur 
Ervar*un 9 der einen Bnden der Boretonbu.chel (!) und Pre.s- 
organe (9) vorhanden aind zur Brzeugung elnea Axlaldruckes 
(A) auf die erwarwten Borstenbuachel (1). 



CNTEBANSPRUBCEE 



3. Vorrichtung nach Patentanspruch II, dadurch gekennzeichnet, 
das* die Oeffnungen in der Fomplatte zur Aufnah- der Borate n- 
blischel (1) zylindriach auagebiidet und in einer einzlgen 
Reihe angeordnefc sind* 

4. vorrichtung nach Patentanspruch II, dadurch gekennzeichnet, 
dass die oeffnungen in der Formplatte (8) auf der Seite dee 
Heizorganea (6) angesenkt Bind. 

5. Vorrichtung nach Patentanspruch II, dadurch gekennzeichnet, 
dasa die BorstenbQachel (1) in der Formplatte (8) axialver- 
achiebbar gehalten sind und uber die Ponaplatte (6) voratehen 
und daa Presaorgan eine beuegliche Preaaplatte (9) iat, welche 
auf das vo» Heizorgan (6) abgevandte Ende der BoratenbOachel 
(1) einvirkt. 

6. Vorrichtung nach Patentanspruch II, dadurch gekennzeichnet, 
da8S das Heizorgan eine Heizpl.tte (6) 1st und zwischen diese 
und dar Formplatte (8) eine Elnlage (7) mit einer sich gegen 
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die Fonnplatte (8) hin Offnanden, flachan Nut •ingalogt iat. 
PATEKTANSPRUCH III 

BOrate, herge 8 tellt n»ch den Verfahren ges&sa Patentanspruch X 
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